
Gewindedrehen
Threading
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G01

Gewindedrehen
Threading

Anwendungen / Applications

Außen-Gewindedrehen / External threading

Innen-Gewindedrehen / Internal threading

Technische Auskunft / Technical information

G.02

G.03

G.08

G.13

Werkzeuge zum Gewindedrehen
Threading
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G02

Gewindedrehen
Threading

SXAN 90º

Seite/Page G.03

08 ER/L..
11 ER/L..
16 ER/L..
22 ER/L..

STAN 90º

Seite/Page G.03

16 ER/L..
22 ER/L..
27 ER/L..

CTAN 90º

Seite/Page G.04

16 ER/L..
22 ER/L..
27 ER/L..

SXGN 90º

Seite/Page G.04
R/L 166G-3..
R/L 166G-4..

STXN 90º

Seite/Page G.05

16 ER/L..
22 ER/L..
27 ER/L..

CTXN 90º

Seite/Page G.05

16 ER/L..
22 ER/L..
27 ER/L..

STCN 90º

Seite/Page G.06

TNMC 1603..
TNMC 1603..
TNMC 2204..
TNMC 2204..

CXAP 90º

Seite/Page G.07
R/L 166-3..
R/L 166-4..

Außen-Gewindedrehen / External threading

SXFN 90º

Seite/Page G.08-09
11 NR/L..
22 NR/L..

STXN 90º

Seite/Page G.09

16 NR/L..
22 NR/L..
27 NR/L..

CTXN 90º

Seite/Page G.10

16 NR/L..
22 NR/L..
27 NR/L..

STGN 90º

Seite/Page G.11
TNMC 1603..
TNMC 2204..

STGP 90º

Seite/Page G.11
TPMC 1603..
TPMC 2204..

CXFP 90º

Seite/Page G.12

R/L 166-2..
R/L 166-3..
R/L 166-4..

Innen-Gewindedrehen / Internal threading
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G03

Gewindedrehen
Threading

STAN 90º
h=h1

mm
L1

mm
f

mm E R/L..

STAN R/L 1616 H16

STAN R/L 2020 K16

STAN R/L 2525 M16

STAN R/L 3232 P16

STAN R/L 2525 M22

STAN R/L 3232 P22

STAN R/L 4040 R22

STAN R/L 3232 P27

STAN R/L 4040 R27

STAN R/L 5050 S27

16

20

25

32

25

32

40

32

40

50

100

125

150

170

150

175

200

170

200

250

L2

mm

20,5

30,0

30,0

30,0

36,0

36,0

36,0

40,0

40,0

40,0

16

20

25

32

25

32

40

32

40

50

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

0,200

0,400

0,700

1,300

0,700

1,300

3,000

1,300

3,000

5,800

EE10

EE10

EE10

EE10

EE20

EE20

EE20

EE25

EE25

EE25

YE3

YE3

YE3

YE3

YE4

YE4

YE4

YE5

YE5

YE5

KgBezeichnung / Reference
b

mm

16

20

25

32

25

32

40

32

40

50

SA3

SA3

SA3

SA3

SA4

SA4

SA4

SA5

SA5

SA5

YI3

YI3

YI3

YI3

YI4

YI4

YI4

YI5

YI5

YI5

SY3

SY3

SY3

SY3

SY4

SY4

SY4

SY5

SY5

SY5

R L

ER/L.. l d

08 ER/L..

11 ER/L..

16 ER/L..

22 ER/L..

27 ER/L..

8,00

11,00

16,00

22,00

27,00

4,76

6,35

9,52

12,70

15,88

ER/L

Dreieckige negative Wendeschneidplatte zum Außen-Gewindedrehen
Negative triangular inserts for external threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.76 / For more information see page: A.76

ER/L TD

d

l

SXAN 90º
h=h1

mm
L1

mm
f

mm E R/L..

SXAN R/L 0808 M08

SXAN R/L 1010 M08

SXAN R/L 1212 M11

SXAN R/L 1616 H16

SXAN R/L 1616 M16

SXAN R/L 2020 K16

SXAN R/L 2525 M16

SXAN R/L 3232 P16

SXAN R/L 2525 M22

SXAN R/L 3232 P22

8

10

12

16

16

20

25

32

25

32

150

150

150

100

150

125

150

170

150

170

L2

mm

20

20

20

22

22

28

28

28

34

34

8

10

12

16

16

20

25

32

25

32

08 ER/L..

08 ER/L..

11 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

0,070

0,100

0,140

0,200

0,270

0,400

0,700

1,300

0,700

1,300

EE07

EE07

EE07

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

-

-

-

CD24

CD24

CD24

CD24

CD24

CD30

CD30

KgBezeichnung / Reference
b

mm

8

10

12

16

16

20

25

32

25

32

AB25

AB25

AB25

AC35

AC35

AC35

AC35

AC35

AC40

AC40

-

-

-

CD25

CD25

CD25

CD25

CD25

CD31

CD31

-

-

-

AJ93

AJ93

AJ93

AJ93

AJ93

AJ94

AJ94

R L

Metrische Schraube / Metric screws

Whitworth Schraube / Whitworth screws

h h1

b

L1

L2

f

f

L2
L1

h h1

b
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G04

Gewindedrehen
Threading

Zusätzliche Ersatzteile / Supplementary accessories

CTAN 90º
h=h1

mm
L1

mm
f

mm E R/L..

CTAN R/L 2020 K16

CTAN R/L 2525 M16

CTAN R/L 3232 P16

CTAN R/L 2525 M22

CTAN R/L 3232 P22

CTAN R/L 4040 R22

CTAN R/L 3232 P27

CTAN R/L 4040 R27

CTAN R/L 5050 S27

20

25

32

25

32

40

32

40

50

125

150

170

150

170

200

170

200

250

L2

mm

30

30

30

36

36

36

40

40

40

20

25

32

25

32

40

32

40

50

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

0,400

0,700

1,050

0,700

1,300

3,000

1,300

3,000

5,800

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE25

EE25

EE25

YE3

YE3

YE3

YE4

YE4

YE4

YE5

YE5

YE5

KgBezeichnung / Reference
b

mm

20

25

32

25

32

40

32

40

50

BE16

BE16

BE16

BE22

BE22

BE22

BE27

BE27

BE27

YI3

YI3

YI3

YI4

YI4

YI4

YI5

YI5

YI5

SA3

SA3

SA3

SA4

SA4

SA4

SA5

SA5

SA5

R L

SY3

SY3

SY3

SY4

SY4

SY4

SY5

SY5

SY5

SXGN 90º
h=h1

mm
L1

mm
f

mm E R/L..

SXGN R/L 1212 F16

SXGN R/L 1616 H16

SXGN R/L 2020 K16

SXGN R/L 2525 M16

SXGN R/L 3232 P16

SXGN R/L 2525 M22

SXGN R/L 3232 P22

12

16

20

25

32

25

32

80

100

125

150

170

150

170

L2

mm

22

22

28

28

28

34

34

16

20

25

32

40

32

40

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

0,100

0,200

0,400

0,700

1,050

0,700

1,050

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

CD24

CD24

CD24

CD24

CD24

CD30

CD30

KgBezeichnung / Reference
b

mm

12

16

20

25

32

25

32

AC35

AC35

AC35

AC35

AC35

AC40

AC40

CD25

CD25

CD25

CD25

CD25

CD31

CD31

AJ93

AJ93

AJ93

AJ93

AJ93

AJ94

AJ94

R L

Metrische Schraube / Metric screws

ER/L.. l d

16 ER/L..

22 ER/L..

27 ER/L..

16,00

22,00

27,00

9,52

12,70

15,88

ER/L

Dreieckige negative Wendeschneidplatte zum Außen-Gewindedrehen
Negative triangular inserts for external threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.76 / For more information see page: A.76

ER/L TD

d

l

f

L2

L1

h h1

b

f

h h1

b

L1

L2

Whitworth Schraube / Whitworth screws
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G05

Gewindedrehen
Threading

STXN 90º
h=h1

mm
L1

mm
f

mm E R/L..

STXN R/L 1212 F16

STXN R/L 1616 H16

STXN R/L 2020 K16

STXN R/L 2525 M16

STXN R/L 3232 P16

STXN R/L 2525 M22

STXN R/L 3232 P22

STXN R/L 4040 R22

STXN R/L 2525 M27

STXN R/L 3232 P27

STXN R/L 4040 R27

STXN R/L 5050 S27

12

16

20

25

32

25

32

40

25

32

40

50

80

100

125

150

170

150

170

200

150

170

200

250

L2

mm

22,0

20,5

30,0

30,0

30,0

36,0

36,0

36,0

35,0

40,0

40,0

40,0

16

20

25

32

40

32

40

50

32

40

50

60

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

0,100

0,200

0,400

0,700

1,050

0,700

1,300

3,000

0,700

1,300

3,000

5,800

EE10

EE10

EE10

EE10

EE10

EE20

EE20

EE20

EE25

EE25

EE25

EE25

YE3

YE3

YE3

YE3

YE3

YE4

YE4

YE4

YE5

YE5

YE5

YE5

KgBezeichnung / Reference
b

mm

12

16

20

25

32

25

32

40

25

32

40

50

SA3

SA3

SA3

SA3

SA3

SA4

SA4

SA4

SA5

SA5

SA5

SA5

YI3

YI3

YI3

YI3

YI3

YI4

YI4

YI4

YI5

YI5

YI5

YI5

SY3

SY3

SY3

SY3

SY3

SY4

SY4

SY4

SY5

SY5

SY5

SY5

R L

Whitworth Schraube / Whitworth screws

Zusätzliche Ersatzteile / Supplementary accessories

CTXN 90º
h=h1

mm
L1

mm
f

mm E R/L..

CTXN R/L 1212

CTXN R/L 1616

CTXN R/L 2020

CTXN R/L 2525

CTXN R/L 3232

CTXN R/L 2525

CTXN R/L 3232

CTXN R/L 4040

CTXN R/L 2525

CTXN R/L 3232

CTXN R/L 4040

CTXN R/L 5050

12

16

20

25

32

25

32

40

25

32

40

50

80

100

125

150

170

150

170

200

150

170

200

250

L2

mm

22,0

20,5

30,0

30,0

30,0

36,0

36,0

36,0

35,0

40,0

40,0

40,0

16

20

25

32

40

32

40

50

32

40

50

60

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

16 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

22 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

27 ER/L..

0,100

0,200

0,400

0,700

1,050

0,700

1,300

3,000

0,700

1,300

3,000

5,800

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE25

EE25

EE25

EE25

YE3

YE3

YE3

YE3

YE3

YE4

YE4

YE4

YE5

YE5

YE5

YE5

KgBezeichnung / Reference
b

mm

12

16

20

25

32

25

32

40

25

32

40

50

BE16

BE16

BE16

BE16

BE16

BE22

BE22

BE22

BE27

BE27

BE27

BE27

YI3

YI3

YI3

YI3

YI3

YI4

YI4

YI4

YI5

YI5

YI5

YI5

SA3

SA3

SA3

SA3

SA3

SA4

SA4

SA4

SA5

SA5

SA5

SA5

R L

SY3

SY3

SY3

SY3

SY3

SY4

SY4

SY4

SY5

SY5

SY5

SY5

E R/L.. l d

16 ER/L..

22 ER/L..

27 ER/L..

16,00

22,00

27,00

9,52

12,70

15,88

ER/L

Dreieckige negative Wendeschneidplatte zum Außen-Gewindedrehen
Negative triangular inserts for external threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.76 / For more information see page: A.76

ER/L TD

d

l

f

h h1

b

L1

L2

f

h h1

b

L1

L2

Whitworth Schraube / Whitworth screws
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G07

Gewindedrehen
Threading

Zusätzliche Ersatzteile / Supplementary accessories

CXAP 90º
h=h1

mm
L1

mm
f

mm R/L 166..

CXAP R/L 2016 K16

CXAP R/L 2020 K16

CXAP R/L 2525 M16

CXAP R/L 3225 P16

CXAP R/L 3232 P16

CXAP R/L 2525 M22

CXAP R/L 3225 P22

CXAP R/L 3232 P22

20

20

25

32

32

25

32

32

125

125

150

170

170

150

170

170

L2

mm

22

28

28

28

28

34

34

34

17

21

26

26

33

26

26

33

R/L 166-3..

R/L 166-3..

R/L 166-3..

R/L 166-3..

R/L 166-3..

R/L 166-4..

R/L 166-4..

R/L 166-4..

0,300

0,400

0,700

1,050

1,300

0,700

1,050

1,300

EJ03

EJ03

EJ03

EJ03

EJ03

EJ04

EJ04

EJ04

CA26 R/L

CA26 R/L

CA26 R/L

CA26 R/L

CA26 R/L

CA32 R/L

CA32 R/L

CA32 R/L

KgBezeichnung / Reference
b

mm

16

20

25

25

32

25

25

32

BB09

BB09

BB09

BB09

BB09

BB11

BB11

BB11

DJ12

DJ12

DJ12

DJ12

DJ12

DJ12

DJ12

DJ12

IB16-IC16

IB16-IC16

IB16-IC16

IB16-IC16

IB16-IC16

IB22-IC22

IB22-IC22

IB22-IC22

BD09

BD09

BD09

BD09

BD09

BD11

BD11

BD11

R/L 166 l d

R/L 166-3..

R/L 166-4..

16,50

22,00

9,52

12,70

R/L 166

Dreieckige positive Wendeschneidplatte zum Gewindedrehen
Positive triangular inserts for threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.85 / For more information see page: A.85
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G08

Gewindedrehen
Threading

SXFN 90º
D

mm
L1

mm
f

mm N R/L..

S10K SXFN R/L 11

S16M SXFN R/L 11

S16M SXFN R/L 16

S20Q SXFN R/L 16

S25S SXFN R/L 16

S32T SXFN R/L 16

S40T SXFN R/L 16

S20Q SXFN R/L 22

S25S SXFN R/L 22

S32T SXFN R/L 22

S40T SXFN R/L 22

10

16

16

20

25

32

40

20

25

32

40

125

150

150

180

250

300

300

180

250

300

300

L2

mm

16

25

25

25

35

40

40

25

35

40

40

7,3

8,9

11,5

13,4

16,3

19,6

23,8

15,6

17,2

21,5

25,8

11 NR/L..

11 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

0,070

0,200

0,200

0,400

0,900

1,750

2,700

0,400

0,900

1,750

2,700

EE07

EE07

EE10

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

-

-

-

CD25

CD25

CD25

CD25

-

CD31

CD31

CD31

KgBezeichnung / Reference
h

mm

9

15

15

18

23

30

37

18

23

30

37

AB25

AB25

AF35

AC34

AC35

AC35

AC35

AF40

AC40

AC40

AC40

-

-

-

CD24

CD24

CD24

CD24

-

CD30

CD30

CD30

-

-

-

AJ93

AJ93

AJ93

AJ93

-

AJ94

AJ94

AJ94

A
mm

13

16

20

24

29

36

44

27

32

39

47

h1

mm

4,5

7,5

7,5

9,0

11,5

15,0

18,5

9,0

11,5

15,0

18,5

R L

H-SXFN 90º
D

mm
L1

mm
f

mm N R/L..

H10K SXFN R/L 11

H16M SXFN R/L 11

H16M SXFN R/L 16

10

16

16

125

150

150

L2

mm

16

25

25

7,3

8,9

11,5

11 NR/L..

11 NR/L..

16 NR/L..

0,130

0,400

0,400

EE07

EE07

EE10

KgBezeichnung / Reference
h

mm

9

15

15

AB25

AB25

AF35

A
mm

13

16

20

h1

mm

4,5

7,5

7,5

NR/L.. l d

11 NR/L..

16 NR/L..

22 NR/L..

11,00

16,00

22,00

6,35

9,52

12,70

NR/L

Dreieckige negative Wendeschneidplatte zum Innen-Gewindedrehen
Negative triangular inserts for internal threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.77 / For more information see page: A.77

NR/L TD

d

l

Metrische Schraube / Metric screws
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G09

Gewindedrehen
Threading

J-SXFN 90º
D

mm
L1

mm
f

mm N R/L..

J10K SXFN R/L 11

J16M SXFN R/L 11

J16M SXFN R/L 16

10

16

16

125

150

150

L2

mm

16

25

25

7,3

8,9

11,5

11 NR/L..

11 NR/L..

16 NR/L..

0,150

0,450

0,450

EE07

EE07

EE10

KgBezeichnung / Reference
h

mm

9

15

15

AB25

AB25

AF35

A
mm

13

16

20

h1

mm

4,5

7,5

7,5

NR/L.. l d

11 NR/L..

16 NR/L..

22 NR/L..

27 NR/L..

11,00

16,00

22,00

27,00

6,35

9,52

12,70

15,87

NR/L

Dreieckige negative Wendeschneidplatte zum Innen-Gewindedrehen
Negative triangular inserts for internal threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.77 / For more information see page: A.77

NR/L TD

d

l

STXN 90º
D

mm
L1

mm
f

mm N R/L..

S16M STXN R/L 16

S20Q STXN R/L 16

S25R STXN R/L 16

S32S STXN R/L 16

S40T STXN R/L 16

S20Q STXN R/L 22

S25R STXN R/L 22

S32S STXN R/L 22

S40T STXN R/L 22

S32S STXN R/L 27

S40T STXN R/L 27

S50U STXN R/L 27

S60V STXN R/L 27

16

20

25

32

40

20

25

32

40

32

40

50

60

150

180

200

250

300

180

200

250

300

250

300

350

400

L2

mm

32

40

45

60

60

50

60

60

60

60

60

75

75

11,5

13,4

16,3

19,6

23,8

15,6

17,2

21,5

25,8

22,4

26,4

31,4

36,4

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

27 NR/L..

27 NR/L..

27 NR/L..

27 NR/L..

0,200

0,400

0,700

1,500

2,850

0,400

0,700

1,500

2,850

1,500

2,850

5,200

8,550

EE10

EE10

EE10

EE10

EE10

EE20

EE20

EE20

EE20

EE25

EE25

EE25

EE25

-

YI3

YI3

YI3

YI3

-

YI4

YI4

YI4

YI5

YI5

YI5

YI5

KgBezeichnung / Reference
h

mm

15

18

23

30

37

18

23

30

37

30

37

47

57

SN3

SN3

SA3

SA3

SA3

SN4

SA4

SA4

SA4

SA5

SA5

SA5

SA5

-

YE3

YE3

YE3

YE3

-

YE4

YE4

YE4

YE5

YE5

YE5

YE5

-

SY3

SY3

SY3

SY3

-

SY4

SY4

SY4

SY5

SY5

SY5

SY5

A
mm

20

24

29

36

44

27

32

39

47

40

48

58

69

h1

mm

7,5

9,0

11,5

15,0

18,5

9,0

11,5

15,0

18,5

15,0

18,5

23,5

28,5

R L

Whitworth Schraube / Whitworth screws
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G10

Gewindedrehen
Threading

NR/L.. l d

16 NR/L..

22 NR/L..

27 NR/L..

16,00

22,00

27,00

9,52

12,70

15,87

NR/L

Dreieckige negative Wendeschneidplatte zum Innen-Gewindedrehen
Negative triangular inserts for internal threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.77 / For more information see page: A.77

NR/L TD

d

l

Zusätzliche Ersatzteile / Supplementary accessories

CTXN 90º
D

mm
L1

mm
f

mm N R/L..

S20Q CTXN R/L 16

S25R CTXN R/L 16

S32S CTXN R/L 16

S40T CTXN R/L 16

S25R CTXN R/L 22

S32S CTXN R/L 22

S40T CTXN R/L 22

S32S CTXN R/L 27

S40T CTXN R/L 27

S50U CTXN R/L 27

S60V CTXN R/L 27

20

25

32

40

25

32

40

32

40

50

60

180

200

250

300

200

250

300

250

300

350

400

L2

mm

50

45

60

60

45

60

60

60

60

75

75

13,0

17,0

22,0

27,0

17,0

22,0

27,0

22,4

26,4

31,4

36,4

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

16 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

22 NR/L..

27 NR/L..

27 NR/L..

27 NR/L..

27 NR/L..

0,400

0,700

1,500

2,850

0,700

1,500

2,850

1,500

2,850

5,200

8,550

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE15

EE25

EE25

EE25

EE25

YI3

YI3

YI3

YI3

YI4

YI4

YI4

YI5

YI5

YI5

YI5

KgBezeichnung / Reference
h

mm

18

23

30

37

23

30

37

30

37

47

58

BE16

BE16

BE16

BE16

BE22

BE22

BE22

BE27

BE27

BE27

BE27

YE3

YE3

YE3

YE3

YE4

YE4

YE4

YE5

YE5

YE5

YE5

SN3

SA3

SA3

SA3

SA4

SA4

SA4

SA5

SA5

SA5

SA5

R L

SY3

SY3

SY3

SY3

SY4

SY4

SY4

SY5

SY5

SY5

SY5

A
mm

18,0

22,6

29,0

36,0

22,6

29,0

36,0

40,0

48,0

58,0

69,0

h1

mm

9,0

11,5

15,0

18,5

11,5

15,0

18,5

15,0

18,5

23,5

29,0

h1

f

h

D

A

L1

L2

2º

Whitworth Schraube / Whitworth screws
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G12

Gewindedrehen
Threading

CXFP 90º
D

mm
L1

mm
f

mm R/L 166..

S16R CXFP R/L 11

S20S CXFP R/L 11

S20S CXFP R/L 16

S25T CXFP R/L 16

S32U CXFP R/L 16

S40V CXFP R/L 22

16

20

20

25

32

40

200

250

250

300

350

400

L2

mm

30

35

35

40

50

60

11

13

13

17

22

27

R/L 166-2..

R/L 166-2..

R/L 166-3..

R/L 166-3..

R/L 166-3..

R/L 166-4..

0,300

0,550

0,550

1,050

2,050

3,650

BA07

BA07

BA09

BA09

BA09

BB11

KgBezeichnung / Reference
h

mm

15

18

18

23

30

37

EJ25

RJ25

EJ03

EJ03

EJ03

EJ04

A
mm

20

24

24

31

39

48

h1

mm

7,5

9,0

9,0

11,5

15,0

18,5

R/L 166 l d

R/L 166-2..

R/L 166-3..

R/L 166-4..

11,00

16,50

22,00

6,35

9,52

12,70

R/L 166

Dreieckige positive Wendeschneidplatte zum Gewindedrehen
Positive triangular inserts for threading

Für weitere Informationen siehe Seite: A.85 / For more information see page: A.85

s
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G13

Gewindedrehen
Threading

Schnittbedingungen

Problemen mit dem Werkstück

Steigungsfehler
(bei CNC-Maschinen)

Man hat zu nah am Werkstück angefangen.

Die Geschwindigkeit in Richtung auf den
Antritt ist zu hoch.

Materialien AP25                      AK15                      AT25 P mm

Schnittgeschwindigkeit m/min.
(Ft/min) Wendeplattensorte

120-80
(390-260)

110-70
(360-230)

100-70
(360-230)

100-70
(360-230)

90-70
(295-230)

90-70
(295-230)

180-120
(590-390)

250-210
(820-690)

210-150
(690-490)

180-140
(590-460)

140-110
(460-360)

0,50

0,75

1,00

1,25

1,50

1,75

2,00

2,50

3,00

3,50

4,00

4,50

5,00

5,50

6,00

8,00

48,0

32,0

24,0

20,0

16,0

14,0

12,0

10,0

8,0

7,0

6,0

5,5

5,0

4,5

4,0

3,0

4 -   6

4 -   7

4 -   8

5 -   9

6 - 10

7 - 12

7 - 12

8 - 14

10 - 18

11 - 18

11 - 18

11 - 19

12 - 20

12 - 20

12 - 20

15 - 24

TPI Anzahl von Steigungen

Anzahl von Steigungen

Allgemeine Empfehlungen:

Die Gewindedreh-Geschwindigkeiten sollten normalerweise minimum 80 bis 90% der Drehgeschwindigkeiten sein, die zur Bearbeitung derselben
Teile verwendet werden (wenn die Sorten kompatibel sind).

Bevor man beginnt, sollte man den Spiralwinkel und die Anzahl der auf den Tabellen gezeigten Steigungen kontrollieren.

Kontrollieren, daß die Spitzenhöhe stimmt.

Falls es ein Problem gibt, bitte folgende Empfehlungen beachten und nur eine Variable auf einmal ändern. Das hilft, Probleme zu lösen.

Keine Flankenzustellung bei Materialien, die bei der Bearbeitung härter werden.

Zyklus weiter von dem Werkstück entfernt anfangen.

Geschwindigkeit um 10% reduzieren, bis sie korrekt ist.

Gewinde, die nur auf einer
Seite gebrochen sind

Nicht korrekter Steigungswinkel im Werkzeug.

Gewinde, die auf beide
Seiten gebrochen sind

Zu langsame Bearbeitung.

Schneidenaufbau.

Lange und gefährliche
Späne

Nicht korrekte Spanbrecher-Geometrie.

Nicht korrekte Zustellungsmethode.

Vibrationsmarken auf
beiden Flanken

Geringe Stabilität.

Das Werkzeug tritt zuviel hervor.

Ungenaue Gewinde
Probleme mit den Abmessungen

Die Wendeschneidplatte macht eine schlechte
Oberflächengüte.

Nicht korrekter effektiver Durchmesser.

Steigungstabelle kontrollieren.

Nochmal montieren aber mit der richtigen Unterlegplatte.

Spitzenhöhe kontrollieren.

Oberflächen-Geschwindigkeit erhöhen.

Spitzenhöhe kontrollieren.

Eine beschichtete Sorte verwenden.

Gewindedrehen-Geschwindigkeit mit Drehgeschwindigkeit vergleichen.

Alberg TD-Spanbrecher verwenden.

Eine andere Zustellungsmethode verwenden.

Unterlagplatte wechseln, um die Wendeschneidplatte zu verstärkten.

Klemmung des Werkzeuges kontrollieren.

Das Notwendige machen, damit das Werkzeug nicht soviel hervortritt.

Den bearbeiteten Durchmesser kontrollieren.

Bei zuviel Verschleiß oder Ansammlung von Spänen in der Spitze,
siehe obengenannte Maßnahmen.

Problem Ursache und Maßnahmen

Stahl mit niedrigem und mittlerem
Kohlenstoffgehalt

Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt

Legierter Werkzeugstahl und
Vergütungsstähle

Rostfreie Stähle

Guß HB 180-250

Nichteisenmetalle

Die Stabilität der Klemmung kontrollieren.
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Gewindedrehen
Threading
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20 40 60 80 100 120 140 160

10

12

ß=5
º

11

180

ß=4
º

ß=3
º

ß=2º ß=1º

ß=0º

Steigung in mm

Durchmesser mm

Vorschubsrichtung in Richtung Antrieb

Vorschubsrichtung ab dem Antrieb

Gewinde rechts - Werkzeug rechts

16R
16L
22R
22L

Nötige Unterlegplatte, um die korrekte Steigung zu erzeugen

Wendeplattengröße

Nötige Unterlegplatte, um die korrekte Steigung zu erzeugen

3424 3425

3425

+3º +2º +1º +0º

-3º -1º 0º

9
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2

1

10

12

11

ßº

ßº
3424+3
3425+3
3430+3
3431+3

3424+2
3425+2
3430+2
3431+2

3424+1
3425+1
3430+1
3431+1

3424
3425
3430
3431

16R
16L
22R
22L

3424-3
3425-3
3430-3
3431-3

3424-1
3425-1
3430-1
3431-1

3424
3425
3430
3431

-2º

3424-2
3425-2
3430-2
3431-2

3430 34313425 34313424 3430

3431 34313425 3424 3430 3424 3430

Gewinde links - Werkzeug links

Wendeplattengröße

Gewinde rechts - Werkzeug rechts Gewinde links - Werkzeug links

Steigung in mm

Steigungs-Tabelle
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Gewindedrehen
Threading
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